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B Das Unternehmen

Die scanware electronic GmbH ist ein
international tatiges, mittelstandisches
Unternehmen in Privatbesitz.

Als unabhangiger Hersteller entwi-
ckelt und fertigt sie Systeme fir die
Flllgut- und Packmittelkontrolle zum

Einsatz an Verpackungsanlagen in der
Pharma-, Kosmetik- und Lebensmittel-
industrie.

scanware Produkte sind seit 25 Jahren
auf den individuellen Bedarf der Praxis
zugeschnitten, hochgradig spezialisiert

B scanware Systeme weltweit

Installierte Systemeinheiten
H >500
B 151-499
m 10-150
<10

&

und entsprechen den strengen GMP-
Anforderungen.

Uber 2.000 Installationen weltweit ver-
leihen scanware einen Ruf als Lieferant
von Spitzentechnik an samtliche nam-
haften Hersteller.
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B scanware Systeme an der Linie

PRODUKTKONTROLLE

LYNX-SPECTRA

LYNX-SPECTRA BW | Schwarzwei3-Produktkontrolle

LYNX-SPECTRA CL | Farb-Produktkontrolle

LYNX-SPECTRA HR | Hochauflésende Farb-Produktkontrolle

LYNX-SPECTRA 3D | 3D-Produktkontrolle

(B'4\'). Clolofe] 'l FOLIENRISSKONTROLLE

LYNX-FOCON | 200 - 1.000 mm

LYNX-SIGNUM

LYNX-SIGNUM CL | Ringcodekontrolle
LYNX-SIGNUM 1 DC | Codekontrolle
LYNX-SIGNUM 2 DC | Codekontrolle
LYNX-SIGNUM HR | Druckbildkontrolle

4 et TRACK & TRACE-LOSUNGEN

LYNX-CAPA MV | Mark & Verify
LYNX-CAPA TE | Tamper Evidence
LYNX-CAPA CI | Case Inspection
LYNX-CAPA MA | Manual Aggregation

KENNZEICHNUNGSKONTROLLE

Track & Trace-
Daten werden
gedruckt und

Packmittel- "
gepruft.

identifikation
stellt sicher, dass

Sitz von Etiketten
bzw. von Tamper
Evidence Labeln
wird gepruft.

Alle Faltschachtel-
kennzeichnungen
im Karton werden
geprift und ihre
Daten mit dem
Shipper Label
aggregiert.

Als Anbieter von Komplettsystemen
stattet scanware den Verpackungs-
prozess entlang der gesamten Linie
aus. Dabei ist die Bedienung fir alle
Systeme einheitlich strukturiert und
damit besonders verstandlich. Sehen
Sie, an welchen Punkten im Prozess
unsere Produkte in Aktion treten.

e

Bodenfolie wird
auf Mikrorisse
gepruft.

Deckfolie wird
auf Mikrorisse
gepruft.

Produktkontrolle,
unter anderem
Anwesenheit,
Farbe, GroBe, etc.

Vollfléachige €

Druckbild- Blister, Packungs-

kontrolle auf beilage und Falt-
Produktkontrolle Siegelfolie. schachtel zuein-

nach der
Versiegelung.

ander gehdren.

Codelesung auf
der Siegelfolie
zur Packmittel-
identifikation.
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LYNX-SPECTRA BW

B SchwarzweiBB-Produktkontrolle

Kontrolliert eine Reihe von pro-
duktspezifischen Kriterien, darunter
Anwesenheit, Lage und Form sowie
Uberfiillung und Bruchstiicke. Das
SchwarzweiB-System ist eine kos-
tenglnstige Losung fir Produktlini-
en, bei denen eine Untermischung

aufgrund technischer Bedingungen
ausgeschlossen werden kann, bei-
spielsweise bei Monolinien. Soft- und
Hardware kdénnen jederzeit erweitert
werden, damit auch Farberkennung
moglich ist.

Der Klassiker.
Einfache Bedienung,
zuverlassig, stufen-

los erweiterbar.

LYNX-SPECTRA CL

B Farb-Produktkontrolle

Inspektion von Tabletten, Dragees,
Hart-und Weichgelatinekapseln zurEr-
kennung von Untermischung, GroBe,
Lage sowie Bruchstiicken und Uberfiil-
lung. Die Farb-Produktkontrolle ist die

ideale Losung flr Standard-Priifauf-
gaben. Fir die Umsetzung komplexer
Priifaufgaben kénnen Soft- und Hard-
ware erweitert werden.

Der Marktstandard.
Unsere Mittelklasse ist fiir
andere nicht erreichbar.



LYNX-SPECTRA HR

B Hochauflosende Farb-Produktkontrolle

Das hochauflésende Inspektions-
system bietet eine herausragende
Farbtrennleistung durch Einsatz von
3CCD-Kameras. In Kombination mit
dem groBten Software-Paket bietet
es einzigartige Einlern- und Inspek-
tionsfunktionen. Zur Erhdhung der

Aufldsung bei anspruchsvollen Pro-
dukt-Folien-Kombinationen werden
mehrere Kameras kaskadiert. Das
System liefert Inspektion der hochs-
ten Leistungsklasse.

Der Alleskénner.
Hochste Farbtrennung mit
hochentwickelten Optionen.

LYNX-SPECTRA 3D

B 3D-Produktkontrolle

Das innovative, lasergestiitzte 3D-
System prift Geometrie und Volumen
von festen pharmazeutischen Pro-
dukten und Verpackungsmaterial. Die
hohe Erkennungsleistung ermdglicht
anspruchsvollste Prifanwendungen.

Das Hoéhenprofil der zu priufenden
Objekte wird von einem Laser be-
leuchtet. Die beleuchtete Flache wird
mit einer hochauflésenden 3D-Zeilen-
kamera aufgenommen. AnschlieBend
wird das Kamerabild aufbereitet, digi-
talisiert und ausgewertet.

— = P

Die Spitzenklasse.
Absolute Sicherheit
durch echtes 3D.
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B Folienrisskontrolle

Optoelektronische Erkennung von Po-
ren und Rissen in bis zu 1.000 mm
breiten Aluminiumfolien. Das System
kann in den Empfindlichkeiten 25, 50
oder 100 um geliefert werden. Neben

der klassischen Anwendung bei ge-
formten Napfen gewinnt die Prifung
ungeformter Deckfolien zur Kontrol-

le der Produktionsqualitat an Bedeu-
tung.

pin m.
Erkennung von
Mikrorissen in

Aluminiumfolien.

LYNX-SIGNUM CL

B Ringcodekontrolle

Prifung der

Farbkennzeichnung
von Ampullen und Vials. In einem

Prufschritt werden sowohl Ring-
code und Etiketten bei Ampullen als
auch Kappenfarbe und Etikett bei
Vials geprift. Untermischung und

das Weiterverpacken fehlerhafter
Produkte werden so ausgeschlossen.
Es kdnnen sowohl Einzelampullen als

auch mehrere und unterschiedliche

Produkte in Blistern und Trays kon-
trolliert werden.

Echte Farberkennung
statt Smartkamera fiir
perfekte Ringcodekontrolle.
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pharmio 500 mg darf nicht eingenomn
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LYNX-SIGNUM 1 DC/ 2 DC

B Codekontrolle

Die Kennzeichnungskontrolle wird zur
Packmittelkontrolle mittels ein- und
zweidimensionaler Codes auf Verpa-
ckungsmaterial eingesetzt. Die intel-
ligenten Kameras kénnen Uber einen
Laptop, in einem Linienbedienkon-

zept oder einem eigenem Bedienter-
minal bedient werden. Auf der LYNX
Bedienoberflache kénnen bis zu zwdlf
Codeleser gleichzeitig angesteuert
werden.

Mehr als nur Codes einlesen.
Visuelle Einstellhilfe und
genaue Fehleranalyse.

LYNX-SIGNUM HR
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B Druckbildkontrolle (OCV/OCR)

Die hochauflésende Bildverarbeitung
in Graustufen wird zur Kontrolle des
Druckbildes von Zeichen (OCR/OCV),
grafischen Symbolen und Codes auf
Produkten und Verpackungsmate-
rial eingesetzt. Hierbei kdnnen eine
groBe Zahl von Zeichen und Codes

gleichzeitig inspiziert werden. Durch
Kaskadierung von Kameras kann ne-
ben dem Kleinfeldbereich auch die
komplette Folienbedruckung, bei-
spielsweise auf Beutelmaschinen,
kontrolliert werden.

_’

<Q scanware

N GTIN: 01234567890
e LOT: 1234561
=t s

5 Exp 8

SN: TEEKPDSTVY4M

Universelle Druckbildkontrolle.
Einfache Bedienung, unglaub-
liche Lesegeschwindigkeit.
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B Mark & Verify

Aufdruck von produktionsbezoge-
nen Daten auf Faltschachteln und an-
schlieBende Prifung der Lesbarkeit
der geschriebenen Daten. Bei unzu-
reichend lesbarem Druck erfolgt ein
automatischer Auswurf. Serialisie-
rung und Aggregation optional.

B Tamper Evidence

Faltschachteln werden bedruckt und
Uberprift. AnschlieBend werden diese
manipulationssicher versiegelt, gege-
benenfalls mit einem Bollino versehen
und der Etikettensitz mit einer Kame-
ra Uberprift.

comRsTT B

\\\\\\\\\\}\\T\T\\\\\\\
|

Immer eine Punktlandung.
Drucken und Labeln
millimetergenau.

B Case Inspection

Uberprifung einer Vielzahl von
Druckbildern, zum Beispiel auf Bln-
deln und Kartons. Durch Einsatz einer
Hochleistungs-CPU ist eine schnelle
Auswertung sichergestellt. Der
scanware DataHandler beinhaltet die
Funktionalitat zur Aggregation von
Kennzeichnungsdaten.

B Manual Aggregation

Verpackungsverbiinde wie Bilndel,
Kartons und Paletten werden mit
Kennzeichnungslabeln versehen und
beim anschlieBenden Scannen uber-
prift. Gelesene Daten werden an eine
Datenbank Ubermittelt und gegebe-
nenfalls aggregiert.

Volle Aggregation.
Einfach und schnell.
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B Applikationsentwicklung

Aufgrund unseres Know-Hows tre-
ten immer wieder Unternehmen
mit besonderen Anforderungen an
uns heran. Dabei werden oft auch
flr scheinbar unmaogliche Aufgaben
Lésungen gefunden.

Dazu gehdéren unter anderem die
Kontrolle von Bulk, Pulver, Medizi-
nischen Streifen und versiegelten
Produkten, darunter mehrfarbige
Steckkapseln, Dialpacks, Sonderfor-
men und Blister mit Tabletten in meh-
reren verschiedenen Formen.

Ihre Aufgabe - unsere Losung.
Spezialentwicklungen
innovativ und zuverlassig.

q!
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B Hardware-Merkmale

Die scanware Systeme -
lange Lebensdauer,
modular und zuverlassig.
Ihre Garantie fiir einen
Like-for-Like-Austausch
im Lebenszyklus des
Systems.

&

Modularer Aufbau

Alle scanware Systeme sind modular aufgebaut, um den flexiblen und projekt-
bezogenen Einbau an jeder Verpackungslinie zu ermdglichen. Die Auswahl der
Prozessor-Reihen garantiert eine langjahrige Verfligbarkeit, mit der ein Like-for-
Like-Austausch erméglicht wird. Somit ist keine Re-Qualifizierung notig.

Beleuchtungseinheiten

Die von scanware entwickelte W-LED-Beleuchtung bietet optimale, homogene
optische Verhaltnisse. Sie ist in 16 Helligkeitsstufen regelbar, wodurch der optimale
Kontrast zwischen Produkt und Verpackung eingestellt werden kann. Applikations-
spezifisch werden Auflicht, Durchlicht und Seitenlicht in standardisierten Baufor-
men eingesetzt.

Framegrabber

Die von scanware entwickelten Framegrabber sind fiur die Nutzung des Echtzeit-
Betriebssystems QNX® optimiert. Projektspezifisch werden Software-Aufgaben
bereits in der Hardware umgesetzt.

Signalaustausch

Die I/O-Einheit verarbeitet den kompletten Signalaustausch mit Produktionsma-
schinen. Bei Bedarf kann ein Schieberegister eingesetzt werden, welches Aufgaben
der Signalanpassung, Fehlerverschleppung bis hin zu komplexen Maschinensteue-
rung Ubernehmen kann. Die SPS ist voll konform zu 21 CFR Part 11 - alle Parame-
teranderungen werden in einem Audit Trail erfasst.

Kameras

Der Einsatz von sorgféltig ausgewahlten und getesteten Kameras von hervorra-
genden Herstellern erméglicht die beste Bildverarbeitung. Je nach Anwendung
werden Camera Link 1CCD, 3CCD oder eine Mehrkameralésung umgesetzt. Die-
se sind jederzeit upgradeféahig und somit zukunftssicher auch bei veranderlichen
Produktionsanspriichen.

18] 19



B Software-Merkmale

Absolutes Multitasking.
Parallele Parameter-
priifung in Echtzeit.

Die bedienfreundlichste
Nutzeroberfldche.
Einheitlich fiir alle
scanware Systeme.

&

Betriebssystem

Durch Einsatz des harten Echtzeit-Betriebssystems QNX® werden Systemausfalle
stark minimiert. Aufgrund seiner hohen Sicherheit wird dieses Betriebssystem hau-
fig in lebenserhaltenden Systemen und in der Luft- und Raumfahrt eingesetzt. Der
Datenaustausch findet binnen Millisekunden statt und es wird keine USV benétigt.
Zudem ist die Virengefahr sehr gering.

Bedienkonzept

Alle Systeme von scanware werden durch eine einheitliche Menustruktur bedient.
Dies ermdglicht dem Benutzer, jedes System intuitiv zu bedienen. Das Mend ist
selbsterklarend aufgebaut - der Bediener benétigt keine Vorkenntnisse, sondern
kann nach einer kurzen Einweisung die Arbeit beginnen. Die Bedienung (iber den
TFT-Bildschirm bietet dem Bediener hochsten Komfort. Die groBen Tasten der
virtuellen Tastatur ermdéglichen die schnelle Eingabe der notwendigen Daten.

Automatischer Lernlauf

Die Automatisierung des Einlernprozesses vereinfacht das Einlernen und ermég-
licht es so, schnell in die Produktion GUberzugehen. Dabei werden Objektposition,
Blistergeometrie sowie Produktfarbe beziehungsweise Position und Drehlage von
Codes automatisch erkannt. Daneben ist auch ein manueller Lernlauf méglich.

Auswertestatistik

Umfangreiche statistische Funktionen erlauben es dem Produzenten, die
Produktion zu optimieren und den Auswurf zu senken. Hierzu gehdren die spur-
und napfbezogene Fillstatistik, Bahnenansicht, die Erkennung von Klebebandfarbe
sowie die automatische Maskennachfiihrung, die UnregelmaBigkeiten beim Folien-
transport ausgleicht.

Diagnose deluxe

Die Fehlerdiagnose zeigt dem Bediener genau, aufgrund welchen Kriteriums das
Objekt fehlerhaft ist. Dariber hinaus besteht die Mdglichkeit, Kriterien wie Pro-
duktgroBe und -farbe nachzulernen, um die Auswertung zu optimieren. Je nach
Softwarepaket kénnen ein Fehlerbildspeicher angelegt und Formattests durchge-
fahrt werden.

Optimale Beleuchtungseinstellung

Die Einstellung der Beleuchtung wird durch die Software gefiihrt. Die Einstellungen
kénnen formatbezogen gespeichert werden. Projektspezifisch ist auch die Prifung
jedes Objekts in zwei Helligkeitsstufen gleichzeitig mdglich.
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B Service-Merkmale

scanware begleitet jedes Projekt auf Lebenszeit, von Beratung und Projektierung,
Installation, Uber Validierung und Schulung bis hin zu technischem Support.

Beratung und Projektierung :
Jede Prifaufgabe stellt andere Anforderungen an das System. Dementsprechend '
werden fir jedes Projekt eine eingehende Beratung und eine detaillierte Projektie-

rung vorgenommen, um die optimale Losung zu finden. Hierbei wird eine ausfihr- e
liche Projektdokumentation erstellt.

Installation

Alle Systeme werden durch unseren technischen Kundendienst installiert. Einge-
hende Vorbereitung und die sorgfaltige Arbeitsweise flihren zu einer zigigen und
kostengiinstigen Umsetzung. Durch die bereits vor der Auslieferung durchgefiihr-

ten Tests wird die Konfiguration zusatzlich beschleunigt.
Qualification Dosumentation Q
I L. :g: LYNX-SPEC .000.00.00. Page: 120030
Qualifizierung und Validierung scanware c”::::f,\::h?::,":":m"no Srelon Date. 00 12012 oo
Die Validierung der Systeme nach GAMP, GMP und 21 CFR Part 11 kann durch
R R . . . 128 System-defined User Roles and Related Access Authorisations
den technischen Kundendienst durchgefiihrt werden. Standard- oder projektspezi- Venty e system-defned userroles ang haf elated aecess authonisaionsnked wih those roles
fische Installations- und Operationsqualifizierungsunterlagen liefern hierzu die so- Test Speciication )
- Call <System> - <Users> -» <Role management> to cisplay the list of system-defined roles
lide Grundlage. ) g;gﬂ:wzgrsmg;;m7:?:?3;1:::;;:*m.;.:m:::wmm
Leave Rofes with <Done> and return to main menu with <Menu>.
Acceptance Criteria: o )
SChUIung : ;os:;:jeml;ammrh:dd\r:ﬁahmbe\m elesaen v
Damit das Zusammenspiel von Mensch und Technik perfekt funktioniert, bieten wir e AUTeratons or Suest[User [User[lfsr | Gocumartation | System
enus/Functions jser | Group1 |Group2 |Group 3 admin.
. e . . Chany . . B
zielgruppenspezifische Schulungen vor Ort oder in unserem Hause flr unser ge- Teachn -
Unsere Leistung - samtes Produktprogramm an. Dabei sind die Inhalte unternehmensspezifisch ab- v ot
- - . 3ackup data
Ihre Sicherheit. gestimmt. o :
Projektbegleitung und Ot e - T - o
Betreuung fiir die Technischer Support
gesamte Laufzeit. Nach der Inbetriebnahme ist unser technischer Support jederzeit fir Ihre Bedirf-
Einzigartiger nisse da. Fur Ersatzteile wird die Lieferbarkeit fir 10 Jahren gewdhrleistet. Bei
24-Stunden-Service und Notfallen und insbesondere Produktionsstopps findet scanware binnen 24 Stunden
10 Jahre garantierte eine Losung. Dabei kdnnen auch identische Leihsysteme eingesetzt werden, damit
Ersatzteillieferbarkeit. die Produktion schnellstmdglich wieder aufgenommen werden kann.
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scanware electronic GmbH
Darmstadter Strafe 9-11
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info@scanware.de
www.scanware.de

Vertretungen in folgenden Landern:
Agypten | Algerien | Brasilien | China | Costa Rica | Dénemark | Frankreich | GroBbritannien | Irland | Italien | Jordanien
Kanada | Marokko | Mexiko | Norwegen | Puerto Rico | Schweden | Schweiz | Spanien | Sidkorea | Tlrkei | Tunesien | USA
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